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CEGTORTENET - MERFOLDKOVEK

Cégiink t8sgyskeres gydrojbardti vallalkozds, amely tabb mint 40 éve, 1978 éta
gyarapitia  régiénk ipari  kultordjat.  Folyamatos  fejlédésink  soran  az
egyszemélyes kisipari véllalkozashél méra egy korszerd, multinaciondlis cégek
legmagasabb  mindségi  elvarasainak megfelelé  szolgdltatéjavé néttok ki
magunkat, megérizve a csalddi véllalkozas jellegét. Jelenleg is stabil maksdés
mellett szémos nemzetkézi piaci lehetéségiink van olyan ipardgakban, mint a
gépipar és a kiildndsen nagy kihivasokat tdmaszté aluminium feliletkezelési szol-
géltatésok, amelyek minéségi szinvonala a ma ismert legmagasabbak egyike.

A kezdetektdl fogva arra toreksziink, hogy partnereinket korrekten és rugalmasan
szolgdliuk ki, a lehets legjobb min&ségi termékeinkkel és szolgdltatésainkkal.
Ehhez nem csak korszeri CNC forgécsolé gépparkkal, hanem magasan kvali-
fikélt szakemberekkel is rendelkeziink.

Meérfsldkovek:

1978 - dlapités, Torsk Jozsef egyéni vallalkozsé, & profil a textilipari alkatrészek gyértasa.
1980 - Az elsé sajat mihely.

1986 - Uj, 250 m2-es izemépillet épitése és kltszés.

1994 - A régi6 egyik legfejlettebb forgécsolé izeme, majd a rendszervéltas miatt
kényszerd profilvaltas.

2000 - TGI-Q Kft. megalakulasa, 100%-os tulajdont csaladi véllalkozés. FS profil a pre-
ciziés alkatrészek gyéartésa.

2006 - MSZ EN 1SO 9001:2001 mingségirdnyitési rendszer, Clipper Termeléstémogato
Véllalatiranyitasi Rendszer (ERP) bevezetése. Kapacités névelés 6j CNC megmunkélé
kézpont beszerzésével.
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2008 - Atadésra keriil az 6] telephely o gy&réjbaréti majorban, &sszevont fermelés 1100
m2-en. Uj technolégiak bevezetése.

2011 - Mérciusban visszatérés a csalddi névre: Torsk Gépipari K.

2013 - 2014 - K+F projekt, lakossagi méretd, figgéleges tengelyd szélgenerétor kifejlesz-
tése.

2014 - Novemberben integrélt ISO 9001-es min&ségiranyitési és 1SO 14001-es kdrnyeze-
tirényitési audit.

2015 - Aprilisatsl 6] tizletag: eloxalas. Uj tevékenységek: natar, fekete, szines és kemény
eloxalés.

2015 - Novemberben elismerések: Kisalfoldi Presztizs Dij, ,Az év Kisvéllalkozésa",
valamint ,Kemara dltal ajénlott véllalkozas.

2018 - Fékuszban a szakember uténpétlas: pélyaorientécio, dudlis képzés, Professio
Klaszter, egyetemi csapatok tdmogatasa.

2019 - lpar 4.0 fejlesztések: Intelligens gyar kialakités, K+F projektek, Elox kapacitas
ndvelés.

Gy-M-S Megysi PRIMA - Gy-M-S Megyei Dij

Kisalfsldi Presztizs Dij Gy-M-§ Megyei
Kereskedelmi és Ipquamam A Megyei Ev Vé||d|koz<'>ia 2019 Az Ev Kisvéllalkozasa Kereskedelmi és |pd|’kdmdl’d
KézmUipari tagozati dij 2019 Torck Jozsef Bélint 2015 Kamara dltal ajénlott véllalkozés
id. Torsk Jozsef 201581

’ ™

Z3ycertop



MINOSEGBIZTOSITAS

Cégink elkdtelezetten min&ségkdzponti szemlélet szerint miksdik, melynek
kdszénhetéen 2006-ban, elsé |épésként bevezetésre keriilt az MSZ EN 1SO 9001
szabvanykévetelményeinek megfelelé mingségiranyitasi rendszer.

Ezt kovetben, integrélt mindségirdnyitési és kdrnyezetkdzpontd irdnyitési
rendszert vezettink be és alkalmazunk, mely megfelel az MSZ EN ISO
9001:2015 és az MSZ EN 1SO 14001:2015 szabvény kévetelményeinek.

A rendszer fontos részét képezi a szintén 2006-ban bevezetett Termeléstémogaté
Villalatiranyitasi Rendszer {ERP) is, mely o vdllalatra szabva, nem csok oz
adminisztrécios és termeléskdvetési - iranyitasi, hanem a mlnoseguggye| kapcso-
latos feladatainkat is klszo|gq||o Igy |e|entosen fe|gyorsu|tc|k az adminisztréciés
és termelésiranyitési feladataink.

Termékeink minéségellensrzését kalibrélt mérégépekkel, méreszkdzokkel, klima-

tizélt mérészobéban végezzik.
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Precizios alkatrészgyartasi tevékenységiink nélkijlszhetetlen pontja o termékeink
gydrtas kdzbeni és végellendrzése. Jelenlegi gépparkunkkal 1000x500x500 mm
befoglalé méretig tudjuk alkatrészeinket megmunkélni, azokat ellendrizni,
bizonylatolni.

Tovébba véllalunk idegen aru ellendrzést is az alébbi berendezéseinkkel:

© Wenzel 5 tengelyes koordinéta mérégép
© Mahr magassagmérd

© ATORN keménységmérd

© Mitutoyo felileti érdességmérs
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TECHNOLOGIAINK - CNC MARAS TECHNOLOGIANK - CNC MARAS
Megmunkdlas egyetlen felfogasban a DMU 50 ECO tipusi
5 tengelyes CNC megmunkalé kézponton!
| B
i
|
. W

£iie “oma / wan scu R
jﬁ Technikai adatok: | m

Tengelyek szama: 4 DMU 50 ECO
Mozgéstartomény: 800/450/510
© A gyartasi idsk csokkennek a t8bb felfogds szerelésének elhagyéséval
© Direkt Gtmérd rendszer, pontosabb pozicionalés, megmunkalas
© Dontstt sikok, furatok, alakos feliletek megmunkélésa
© Gyartdsi koltségek csokkenése

Doosan DNM 4500

1

|
(2 Technikai adatok: f
Tengelyek széma: 5

Mozgéstartomény: 762/510/560

4

]

&
iy

A berendezés programozdasét a gép Siemens 810 D -
- ShopMill vezérljével, valamint Solid Edge/EdgeCam

szoftverekkel végezzik.

Doosan DNM 6700

lE Technikai adatok:
Tengelyek szama: 4
Mozgéstarfomény: 1 300/670/625
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_%_ A FEMEK SZINES VILAGA”

TECHNOLOGIAINK - CNC MARAS TECHNOLOGIAINK - CNC MARAS
bl MIKRON
__/ e ]
HAAS VF4-HE ﬁ g e I MIKRON VCE 750

I'ﬁ Technikai adatok:
Tengelyek szama: 4
Mozgéstartomény: 762/510/560

[} Technikai adatok:

Tengelyek szama: 3

Bri

Bridgeport VMC 1000

]} Technikai adatok:
Tengelyek szama: 3
Mozgéstartomény: 1020/510/600
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DOOSAN

DOOSAN Puma 240 MB

lﬁ Technikai adatok:

Féorsé fordulatszam: 4500 ford. /perc

Max. esztergalhaté hossz: 562 mm

Max. esztergalhaté &tmérd: 350 mm ? FEELER >

Rudanyag kapacitds f8orséban: 65 mm

Torok Gépipari Kft.

FEELER FTC-20L

(2 Technikai adatok:

Féorsé ford.: 4500 ford./p.
Megmunkélhaté atmérs: 350 mm
Max. lrﬁe.glrnluﬁké]hofé hossz: 613 mm

Agy felett elfordulé atmérs: 600 mm
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CAD / CAM RENDSZER

Megmunkalé gépeinkkel 2, 2.5, 3, 4, valamint 5 tengelyes CNC marést végziink,
mintadarabok, rajzok ill. 3D-s modellek szerint. Az alkatrészek modellezéséhez
ill. a megmunkélé szerszéampdlydk generdlésdhoz bevezetésre keriltek az alabbi
szoftverek:

-

SoLip EDGE
CAD - Solid Edge

Beolvashaté fajlformatumok:

dwg, .dfx, .igs, .stp, .par, stb., szinte
az 8sszes, elterjedtebb fjlformétum.
A szoftverrel képesek vagyunk bérmi- e e
lyen mintadarab, 2D-s rajz vagy 3D-s £
testmodell dlapijén modellezni,
készilékeket, gépegységeket  stb.
tervezni.

k&4 edgecam
CAM - EdgeCam :

A szoftverrel szamitégépes munkadllomésokon, 2D-s rajzok ill. 3D-s testmodellek
dlapijén vezérpalydkat generdlunk, gyértési szimulécidkat végziink, majd o meg-
munkélé programokat héalézaton kiildjik ki  CNC gépeinkhez.
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TECHNOLOGIAINK - CNC ESZTERGALYOZAS TECHNOLOGIAINK-HUZAL-SZIKRAFORGACSOLAS

FANUC RoboCut Alpha 1iC

ROMI C510 LQ_J Technikai adatok:

Max. munkadarab méret: 820 x 730 x 300 mm
@ ROMI
Mcmmuhs munkqdqrqb tdmeg: 1000 kg

' {2 Technikai adatok: uv tengely mozgés: £60 mm x £60 mm
Féorsé fordulatszém: 2200 ford./p. Maximélis kup s26g: +30 fok/80 mm
Mozgéstartomény: 280/1550 Maximélis vagési sebesseg 330 mm/perc

Aszfu|mozgc|s 550 X 370 mm
YA tenge|y mozgds: 310 mm

TECHNOLOGIAINK - KOSZORULES

Nagy pontossagi tengelyek paldstkdszorilése. f W coy kis clmélet .

A szikraforgdesoléas olyan fémforgéesolasi technols-

gia, dhol auz elekiroda & o munkadarab kszstt

. T
SUPERTEC G32P-150NC [T BT
i (== :rn__-- ==

szabdlyozott elekiromos ivkisilések folyamata vélasztia
le a munkadarabrél az anyagi részecskéket. Azon

oot s kevés fémmegmunkalési technolégiak kszé tartozik,
J,?’ TeChnlkGl adatOk. ahol o szerszém anyaga puhdbb mint a vele meg-
CS(JCSféVOISégZ 1500 mm munkélni kivant anyagé. Sikbeli (2D-s) alakzatok
R 3 kivagasara, hajszélvékony furatok készitésére, illetve
Maximdlis elfordulés: 320 mm

térbeli (3D-s) alakzatok készitésére hasznéljak. Tipikus

KOSZOI’UIéSI atmérs: 3005 mm alkalmazasi teriilete a kilénbsz8 manyag frocestntés

és a stllyesztékes kovacsolds szerszémainak (stillyesz-
tekek) elgdllitasa. Elénye, hogy pontos 3D-s alakzatok

Munkadarab maximélis silya: 150 kg

Ezen kivill gépparkunkban hagyomanyos

] ot e g | s is megmunkdalhatéak edzett acél és keményfémek megmunkdalé gépek dlinak rendelkezésre.
Koszoriks és kdszoriks perem: 405 x 50 x 127 mm s Atelies géppark megtekinthets honlapunkon.
H-9081 GYORUIBARAT, SZECHENYI KRT. 39.
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TERMEKEINK

Alkatrészek:

© beépils dlkatrészek
© gépalkatrészek

© jermialkatrészek, stb.

Célgépek, készilekek:

© méré-ellendrzé készilékek

© hegeszt8 készilékek

© gydrtésori berendezések

© szerelbsorok komplett gyértésa, beépitése

Szerszamok:

© kivags és lyukasztészerszamok
© hailité szerszamok

© présszerszdamok, stb.

Hegesztett szerkezetek
Sorozatgydrtas:

© nullszéria, prototipusgyértés
© kis és kdzepes szériagyéartés
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ALUMINIUM - ELOXALAS

ELektrolitikusan OXidalt ALuminium

Eloxdalasnak, ohogy azt szakmai kérben nevezzik, Anodizélasnak {anédos
oxidéciénak) azt az elektro-kémici oxidéciés eljgrast nevezzik, amellyel

aluminium felileteket kemény és kopasdllé, korréziédlls, ugyanakkor szintarté és
esztétikus réteggel létjuk el.

Uzemiink automatizdlt gydrtésordn a munkadarabok eloxélésa elére
meghatérozolt programok szerint torténik, igy a visszatérd termékek
min&sége reprodukalhaté.

NATUR/VEDO eloxalas

Korroziddlls feliletek nator szinben.

SZINES eloxdlas

Fekete &s arany szinekben kémiai Gton. TECHNOLOGIAI MENTORALAS

KEMENY eloxalés Szakembereink miszaki segitséget nyljtanak az eloxdlés minéségét leginkabb
Kopasdalls, nagyobb rétegvastagséagi és keménységi feliiletekhez 100 p réteg- meghatdrozé paraméterek megvélasztésihoz, mint pl. az alapanyag, meg-
vastagsagig. munkalési tipusok, megfogési pontok, furatok védelme, csomagolés.

© Eloxdlas soran véllalhaté méretek: 1350x800x400 mm

H-9081 GYORUJBARAT, SZECHENYI KRT. 39. ¥ s
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HAGYOMANYORZES
Cégiink mizeumdban megtekinthetd Torok Jozsef, a véllalkozas megalapitéja gazdag és dllanddan gyarapods ipartérténeti eszkdzgyditeményének kiting darabjai egy tem-
atikus kidllitas keretein belil. Szakmai tudését, torténeti emlékeit felhasznélva rendszerezte és éllitotta dssze a kidllités targyait.

JTiszteld a maltat, hogy érthesd a jelent, és munkélkodhass a jvén!”
{Széchenyi Istvan)

H-9081 GYORUIBARAT, SZECHENYI KRT. 39.
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