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Az oOtvozetlen csekély
mechanikai jellemzékkel biré fém, melyet
otvozott formdjaban az ipar elGszeretettel

hasznal a kis stirliségiik és kedvez6 mechanikai

aluminium puha,

tulajdonsagaik miatt. Jellemzé oOtvozéje a
magnézium (Mg), a szilicium (Si) és a réz (Cu). Az
ebbdl késziilt alkatrészek feliileti keménységének
novelése, kiilonb6z6 behatasokkal szembeni
ellenallébba tétele (pl. surlédas, folyadékok),
valamint dekorativ megjelenésének fokozasa
(szinezés) érdekében u.n. anddos oxidaciéval

kopasalld, szintartés véddoréteget képeznek
annak feliiletén.

Ahhoz, hogy ez a védéréteg minden szempontbol
— rétegvastagsdag, keménység, homogenitas,
szintartdssag stb. - megfelel6 legyen, mar
tervezésnél érdemes szamitdsba venni, hogy
bizonyos otvozetek kedvezétlenil befolyasoljak az
eloxalhatdsagot.

Alapanyag

1. Az Otvozet helyes megvdlasztasa: A
szlikségesnél erGsebben oOtvozott anyagot ne
haszndljunk, ugyanis altaldnossaghan elmondhatd,
hogy minél magasabban 6tv6zott az aluminium,
annal nehezebben alakul ki rajta az alu-oxid réteg!
egyféle
anyagmin@séghd6l: Amennyiben az alkatrészek
beszereléskor egy helyre keriilnek, érdemes

2. Alkatrész-csoport

figyelni az azonos anyagmindéségre, mivel mar egy
véd6 - natur eloxalasnal is nagyon eltéré szint
adhatnak kulonb6z6 otvozetek! S6t, kulonbozé
adagbdl anyagmindségek
esetében s szinarnyalatbeli

szarmazo
megfigyelhetd

azonos

kiilonbség!

3. Dekoraciés cél: Ha fontos a dekorativ
megjelenés, keriljiik a magas, pl. Zn; Cu 6tvozé
anyag tartalmua alapanyagokat (pl. EN AW 7075),
ugyanis ezek eloxalas utan ,foltosak” lehetnek.

Megmunkalasi tipusok

Nem is gondolnank, mennyi kilonbség lehet egy
mart és egy koszorilt felllet kozott feltletkezelés
utan! Erdemes mar a tervezéskor szamitasba
venni, hogy az eltér6 megmunkalasi eljarasok
eltérG optikai hatast nyujthatnak eloxalas utan.

Az erl8s hémérsékletvaltozassal jaré mlveletek,

mint  példaul a  hegesztés, szineltérést

eredményezhet! Itt szinte biztosra vehet6 a tobbi
fellilettdl eltérd arnyalat.

Ugyan ez az eredmény, ha a munkadarabot
felhegesztik egy elrontott furat miatt. Hidba
azonos a hozaganyag mindsége, a fellletkezelés
utan lathatova valik a hegesztés.

Az eloxaldsra keriil6 anyagot lathaté helyen ne
hegessziik fel, biztosan meg fog latszani a
feliiletkezelés utan!

Megfogasi pontok

Az eloxalas egy elektrokémiai folyamat, ahol az
eloxadlandd anyagra kapcsolt elektromos &aram
hatdsara nagyon jo villamos szigetel6 képességgel
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biré oxidréteg alakul ki. Minél tovabb eloxalddik
egy darab, annal nehezebb tovabb ,hizlalni” ezt a
réteget. Ezt az 6nmaga ellen irdnyulé folyamatot
nehéz fenntartani, ezért a jo -eloxdlashoz a
legfontosabb a stabil elektromos kontaktus az
alkatrész és az dramot atado késziilék kozott.

Ebben a lancban az
egyik legnagyobb
szerepe a
szerszamnak van.
Uzemiinkben tartds,
titdn alapanyagu (Ti)
szerszamokat

hasznalunk a stabil

elektromos kapcsolat : ;

miatt. Ez az egyetlen olyan ipari fém, amely
elviseli a 200g/I koncentraciéju kénsav kapcsolatat
ugy, hogy andd oldalon semlegesen viselkedik,
ami nagyon fontos a zavartalan folyamat
lejatszdddsaban.

Segiti a felllet gyors és kifogastalan kialakuldsat,
ha a munkadarabon van(nak) megfogasi pont(ok),
jellemz8en furat(ok). igy elkeriilhets, hogy egy
menetes vagy egy tlrt furaton keresztil kelljen
rogziteni. Ez f6leg a keményeloxdlasnal szamit a
fent emlitett szigetel6képesség miatt, ezért mar a
tervezési fazisban érdemes megfontolni a
segédfuratok elhelyezését.

Célszer(i a megfogasi pontokat a Megrendel6nek
megjeldlnie a gyartasi rajzon, ezek hidnyaban a
felliletkezel6 dont az alkatrész megfogasardl.

A megfogasi pontokon el6fordulé hibak:

e nem alakul ki az elox réteg,
e Benyomddds figyelhet6 meg, amely a
szerszamra vald felhelyezéskor

keletkezhet, pl. furat pereménél.

Furatoknal, zsebeknél elofordulo
eloxalasi hibak

A furatokban nem vagy csak korlatozottan
alakulhat ki az elox réteg, azok natur allapotban
maradhatnak. A furatok pereménél , megfolyas”
lehetséges, ezeken a helyeken nem alakul ki az
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elox réteg. A zsadkfuratokban Iégbuborék
keletkezhet, amely miatt a furatok aljan nem

alakul ki az elox réteg.

Furatok védelme és el6fordul6
hibak

Vannak olyan felhasznaldsi formak - példaul
vezetGképesség fenntartdsa; tlirt méretek
megtartasa eloxalds utdn-, ahol sziikséges
bizonyos fellletek kitakardsa az eloxalas alatt.
Ezzel = megakaddlyozhaté az  elektrokémiai

folyamat lejatszédasa ezeken a részeken.

Ugyanakkor a kitakaraskor el6fordulhat, hogy a
fellletkezelés alatt alkalmazott savak és ldgok a
fellleti fesziiltség hatdsara megragadhatnak pl. a
szilikon dugd és a felllet kozott, illetve a nem
tokéletesen tomit6 dugd mellett beszivarognak a
levédett furatba, kdrokat okozva a folyamat alatt.

Szintén elengedhetetlen a menetes zsakfuratok
menetfuras utani alapos nagynyomadsu-levegbs
kitisztitdsa, mivel a furatban megragadt forgacs és
emulzid az eloxalds alatt kifolyhat a furatbdl,
tonkretéve annak kérnyezetében a feliiletet.

A koriiltekinté dugozas a kifogastalan alkatrészek
alapja! Figyeljiink a megfelel6 tomitettségre, a

zsdkfuratokat mindig alaposan fujjuk ki sdritett
levegdvel!

Fényes vagy matt feliiletet?

Az eloxalds egyik kérhet6 fazisa a szatindlds. Az
opcionalis lépés a zsirtalanité flrdé utan
kovetkezik. Alkalmazdsaval egységesebb,
homogénebb feliilet érhetd el, az aprébb hibakat,

karcokat lehet minimalizalni.
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Ugyanakkor  koriltekintéen  kell alkalmazni,
ugyanis tulzott hasznalatdval tul lehet maratni a
felUletet, tonkretéve a tirt furatokat, meneteket.
Altaldban 90, maximum 240 masodperc az ajanlott
id6, bizonyos esetekben, pl. nagyon karcos
tlrésbeli

feltileteknél ahol nincs elvaras,

alkalmazhato akar hosszabb ideig is.

Szembetlnd a kilonbség fekete eloxalasnal.
Szatindlds nélkil a fellilet megmunkalastdl
fliggben lehet magas fény(i, mig szatinalas esetén,

annak hosszatél fligg6en selyemfényl vagy matt.

Eloxalds el6tt mindenképpen szamoljunk a
szatinalas hatasaival. Megrendeléskor
egyeztessiink a sziikségességérol!

Amennyiben Megrendel6 igényli ezt a 1épést, ugy
sziikséges el6zetesen meghatdroznia irasban
ennek a maddjat, a méreteket illetve kérni a tdrt
méretek védelmét pl. dugdzassal, kitakarassal.

PoOrustomités - savmaradvanyok
Az eloxdlds utols6 fazisa a forrd Vvizes
porustomités, amely sordn 96-98 fokos flird6ben
tartjuk a munkadarabot, meghatarozott ideig.

Az eljarast kdvet6en a munkadarab szintén 96-98
fokos, igy hamar elpdrolog a feliiletérél a folyadék.
Ugyanakkor a zart furatokban megmaradhat,
melyet s(ritett levegls kifujatdssal, vagy kabinos
szaritassal lehet végleg eltavolitani. Ha ez a Iépés
elmarad vagy nem elégséges, el6fordulhat, hogy a
szaradas soran folyik ki a folyadék, foltot vagy
lathatd savmaradvanyokat hagyva a fellileten.
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Csomagolas

A megfelel6 eloxdlds a csomagoldssal kezdédig és
azzal végz6dik. Fontos az alkatrészek fizikai
behatdsoktol valé védelme, ugyanakkor figyeljink,
hogy ragasztéanyag kozvetlenil ne érje az
eloxalandd fellletet, mivel a ragacsos anyagot a
zsirtalanité nem oldja, csak az olddszerek, ez altal
a szennyezett részeken nem alakul ki az oxidréteg.

A ragasztdszalag és a darab kozott alkalmazzunk
papirt vagy habfodliat, kozvetleniil ne keriiljon
ragaszto a feliiletre!

Az eloxalast kovet6en mar nem alkalmazhato
habfdlia vagy un. légparnds fdlia, mivel képes a
meleg anyagra tapadni, ezzel tonkretéve az eddigi
munkdat. Ha igy kapja vissza a munkadarabjait,
jogosan reklamalhat a felliletkezelGjénél!
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A Torok Gépipari Kft. felhivja a figyelmet a fellletkezelendé Termékek gyartasara iranyulé megrendelések
esetén kotelez6en figyelembe veendd fenti szempontokra. A Szempontok figyelmen kivil hagydsaval
torténé megrendelések teljesitésébdl ered6 hibakért a Torok Gépipari Kft-t semmilyen felel§sség nem
terheli.

Csapatuk készségesen all az On szolgélatdra, kérje felkésziilt szakembereik segitségét!

ElérhetGség:

Torok Gépipari Kft.

H-9081 Gyé6rujbarat, Széchenyi korut 39.
Tel: +36-96-543-026

E-mail: info@eloxalas.eu

Web: www.eloxalas.eu
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